Maximising Performance for You

HOGHLEISTUNGS:
VAKUUMENTGASUNG

KEINE CHANGE FOR LUFT IN
HEIZUNGS- UND KJHLANLAGEN

SPIROVENT®?SUPERIOR



KUHLWASSER (FAST) UNVERMEIDBAR?

Auch moderne Heizungs und Kuhlanlagen sind nie zu 100% dicht. Nur weil eine Anlage wasserdicht ist,
heif3t das noch lange nicht, dass keine Luft oder Sauerstoff ins System eindringen kann. Luft und Gase
gelangen auf verschiedenen Wegen ins System:

LUFTEINTRITT BEI LUFTEINTRITT BEI
Dichtungen

__________ : Kunststoffrohren
Steck- und _IS Gummiteilen

Pressverbindungen Panzerschlauchen

Unterdimensionierte, falsch Geloste Gase im Full und
eingestellte oder defekte Ergadnzungswasser
Druckhaltung



WIE ERKENNT MAN LUFTPROBLEME
IN EINEM SYSTEM?

Deutlich wahrnehmbare
Stromungsgerausche und 'Einsprudeln':

Verringernder Betrieb von:
® Hydraulischen Ventilen

® Pympen ® Pympen

® Heizelemente ® \Warmezéhlern
® \/entilen ® \Warmetauschern
°

Rohrleitungen

Verringerte Warmeubertragung: Vermehrt Ablagerungen in:

® Heizkorper bleiben kalt oder ® Rohrleitungen
werden nur lauwarm ® \/entilen

® Die Heizkorper erreicht die Verbraucher ® Pympen

nicht ® \Varmetauscher

WELCHE AUSWIRKUNGEN HAT
LUFT AUF DEN ANLAGENBETRIEB?

haufigeres manuelles Entliften, was zeitaufwendig ist
l&ngere Inbetriebnahme, da die Einstellung schwierig ist
haufige Systemausfalle

erhohter Energieverbrauch und hdhere Kosten
regelmaBige Beschwerden von Endnutzern

Wenn ein System aufgrund dieser Probleme regelmaBig ausfallt, hat dies negative Auswirkungen flr den Anlagenbetreiber, den
Installateur und den Planer.




DIE LUFT MUSS RAUS!
WIE KANN VORHANDENE LUFT

AUS HEIZ- ODER KUHLSYSTEMEN
ENTFERNT WERDEN?

o) SPIROTORP®

GUARANTEE

SPIRC

Like
\_@ Entfernt freie Luft, die sich am héchsten Punkt des Systems sammelt
AR sammelt. Wird hauptséchlich zum Beflllen und Entleeren des Systems bendtigt.

(exozemon ) SPIROVENT®

ARANTEE

SPIRO
Life,
\@ Entfernt wirksam die im Kreislauf zirkulierende Luft und Mikroblaschen.
) /4 Nutzt die Wirkung der thermischen Entgasung und wird daher an der

dem warmsten Punkt des Systems installiert. Einsatzgrenzen Bei

statischen Hohen von ca. 10 - 15 m.

T SPIROVENT®SUPERIOR
SPIRC

Like
f&_@ Entfernt, unabhangig von Installationsort, Druck und Temperatur im
I -/ System, alle geldsten Gase aus dem Systemwasser. Nach der Entgasung

kénnen an keiner Stelle im Heiz- oder Kiihlsystem mehr Luftprobleme

n
‘I auftreten. Zudem kann der Entgaser an nahezu jeder beliebigen Stelle im
System installiert werden und flllt optional das Systemwasserdefizit auf.






ENTFERNUNG VON GASEN AUS EINER ANLAGE

Es gibt zwei Methoden zur Extraktion und Entfernung von
Gasen aus Flussigkeiten.

e Thermische Entgasung durch Temperaturunterschiede.
Die Erhdhung der Temperatur in einer Anlage setzt
automatisch geldste Gase frei. Mit einem SpiroVent
Mikroblasen-Entllfter kdnnen diese freigesetzten Gase
aus der FlUssigkeit entfernt werden.

e Vakuumentgasung mit erzwungenem Vakuum. Bei der
Vakuumentgasung wird ein Teil der AnlagenflUssigkeit
vorUbergehend in einen Zustand des Unterdrucks
(Vakuum) versetzt. Die in der FlUssigkeit gelosten Gase

DAS HENRY GESETZ: GELOSTE LUFT IN WASSER IN
ABHANGIGKEIT VON TEMPERATUR UND DRUCK

Das Diagramsmm zeigt deutlich die Unterschiede zwischen
thermischer Entgasung und Vakuumentgasung. Steigt die
Temperatur bei normalem Systemdruck - der in der Regel
deutlich Uber 1 bar liegt - bleibt auch bei 100 °C noch eine
erhebliche Menge an im Wasser geldster Luft Ubrig. Erst bei
atmospharischem Druck (Kurve O bar) werden fast alle
geldsten Gase beim Sieden des Wassers freigesetzt. Wird das
Wasser jedoch einem Vakuum ausgesetzt (unterhalb der
0-bar-Kurve), werden geldste Gase auch bei niedrigen
Temperaturen in groBen Mengen freigesetzt. In Verbindung mit
der in Heizungsanlagen Ublichen Temperaturerhdhung kénnen
so geldste Gase fast vollstandig entfernt werden.

werden freigesetzt, abgeschieden und aus der Anlage
entfernt. Die behandelte Flissigkeit kann dann wieder Luft
in das System aufnehmen und spater entfernt werden.

WANN IST EINE VAKUUMENTGASUNG
SINNVOLL?

In Anlagen mit vielen Verzweigungen und teilweise geringen
Durchflussmengen. In solchen Anlagen wird die freie
angesammelte Luft oft nicht mit dem Volumenstrom
mitgefUhrt, so dass EntlUfter nicht an allen notwendigen Stellen
oder nur zu Uberhdhten Kosten installiert werden kénnen. Bei
einem Vakuumentgaser verschwindet die angesammelte Luft
dank der absorbierten Flussigkeit von selbst.
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WARUM IST DIE VAKUUMENTGASUNG
DIE EFFEKTIVSTE METHODE UM LUFT
AUS DEM SYSTEM ZU ENTFERNEN?

Der Vorteil der Vakuumentgasung wird am Beispiel des Stickstoffgehalts im Heizungswasser verdeutlicht:

Die Loslichkeit von Stickstoff in Wasser sinkt durch
Erwarmung ab, es bilden sich Luftblasen: Diese kénnen
mit einem Luftabscheider entfernt werden.

Bei groBeren Druckunterschieden innerhalb eines

Heiz- oder Kuhlsystems (statischer Hohenunterschied >
15 m) besteht die Gefahr einer erneuten Blasenbildung
in den oberen Stockwerken.

Entgastes Systemwasser
kann auch bei niedrigem
Druck im System Luft
aufnehmen.

Stickstoffgehalt im Wasser

Loslichkeitsgrenze von
Stoffen bei 60 °C und 1 bar
Systemdruck

Wasser bei 10 °Cund  Systemwasser Systemwasser Systemwasser Systemwasser
atmosphérischem bei 10 °Cund 3 bar  bei 60 °C und 3 bar bei 60 °C und 1 bar entgast bei 60 °C
Druck Systemdruck Systemdruck Systemdruck und 1 bar

(z.B. Hochhaus mit
20 m statischer Hohe)

I n \Vasser geldster Stickstoffgehalt Ungeléster Stickstoff (z. B. Luftblasen) Untersattigung von Stickstoff



DAS RIGHTIGE PRODUKT
AUF EINEN BLICK

EINE VOLLSTANDIGE PALETTE

Insbesondere Niedertemperatursysteme profitieren von
einem Vakuumentgaser, da die Luft bei hoher Temperatur
oder niedrigem Druck entweicht.

Unser SpiroVent Superior Sortiment wird standig erweitert.
So mussen unsere Kunden bei der Suche nach der perfekten
Loésung flr ihr System keine Kompromisse mehr eingehen.

In der untenstehenden Tabelle finden Sie alle unsere
verschiedenen Vakuumentgaser Ubersichtlich aufgelistet. Die
Lésungen sind von 0,5 bar bis 16 bar und in Volumen von 5
m?® bis 325 m® erhéltlich. So kdnnen Sie auf einen Blick die
richtige Wahl treffen.

S250° S400° S600-L° S600°

0,5-2,5bar|5m?

1-4bar| 100 m® 1-3bar|[325m® 25-6bar|325m?

5-10bar|300m? 9 - 16 bar | 300 m*



NEU: DER SPIROVENT
SUPERIOR 5230

UR! LOOP
v &,
. 4
2%

Jeder sollte es wissen: Unser neuester Entgaser ist leiser als
je zuvor. Das Geheimnis liegt in unserer patentierten Venturi-
Schleife, die aus einer Zentrifugalpumpe in Kombination mit
einem Venturi-Rohr besteht.

Wahrend der Entgasung Uberwacht ein Sensor kontinuierlich
den Druck im Tank und steuert die Pumpe entsprechend.
Das Ergebnis ist eine prazise, effiziente Druckregelung in
ausgewogenen Schritten.

In der Praxis bedeutet dies sehr geringe Resonanz und kaum
wahrnehmbare Systemgerausche. Der Gerdauschpegel liegt
bei nur 41 dB(A)!

Und wenn alle Luft aus dem System entfernt ist, bleibt auch
nichts Ubrig, was Gerausche verursachen konnte.




TEGHNISCHE

Artikel Typ H B D X y An- int An- int. Nach- int. Max. Tempera- Betriebs- Gewicht Max.
Nummer schluss schluss speise- Anlagen- tur- druck Glykol-
Zulauf- Ent- an- volumen bereich anteil

leitun leerungs- schluss
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] 9 o [m?] [°C] barl kgl  [%]

leitung
SPIROVENT® SUPERIOR S250

MV02A50 524 | 386 | 252

S$250

MV04A50 S400 930 | 346 | 334 |>600 |>600 G% P G% F) - - 100 0-90
MV04B50 S400B 930 | 346 | 334 |>600 |>600 G% (F) G3% F) G3% F 100 0-90
MV04R50 S400-R 930 | 346 | 334 |>600 |>600 G% (3] G3% (F) G% (F) 100 0-90
SPIROVENT® SUPERIOR S&00

MVO06A50 S600 1.020 | 673 | 360 |>600 |>600 G% P G% F) - - 325 0-90
MVO06AL50 S600-L 1.020 | 673 | 360 |>600 | >600 G% (F) G% F) - - 325 0-90
MV06B50 S600-B 1.020 | 673 | 360 |>600 |>600 G% (3] G% F) G% (3] 325 0-90
MV06BL50 S600-BL 1.020 | 673 | 360 |>600 | >600 G% (F) G3% F) G3%4 F 325 0-90
MVO06R50 S600-R 1.020 | 673 | 360 |>600 |>600 G% P G% (F) G% (F) 325 0-90
MVO6RL50 S600-RL | 1.020 | 673 | 360 | >600 | >600 | G% (F) G% (F) G% F) 325 0-90
SPIROVENT® SUPERIOR S10

MA10A50 S10A 1.272 | 744 | 400 - - G% (3] G% F) - - 300 0-90
MA10R50 S10A-R 1272 | 744 | 400 | - - G% | (P G% B Gx | P 300 0-90
SPIROVENT® SUPERIOR S16

MA16A50 S16A 1.272 | 744 | 400 - - G% (F) G% F) - - 300 0-90
MA16R50 S16A-R 1.272 | 744 | 400 - - G% | (P G% | % | @ 300 0-90

Bedeutung der Artikelnummern: B = mit Pausenbehélter, R = mit Nachfullfunktion, | = isoliert, L = Niederdruck
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1-4 | 34
1-4 | 35
1-4 | 34

25-6 | 62
1-3 | 62

25-6 | 64
1-3 | 64

25-6 | 63
1-3 | 63
5-10 | 79
5-10 | 79
9-16 | 92
9-16 | 92

G3/4 (3x)

G




TEGHNISCHE

Artikel Typ H B D X y An- int An- int. Nach- int. Max. Tempera- Betriebs- Gewicht Max.
Nummer schluss schluss speise- Anlagen- tur- druck Glykol-
Zulauf- Ent- an- volumen bereich anteil

(m]  [mm] [mm] [mm] [mm) (U9 leenoss o sehluss (] rel bal [kl %]
MV04A50I S400-I 930 | 346 | 334 |>600 |>600 G% (] G% F) = = 100 0-90 1-4 34 40
MV04B50I S400-BI 930 | 346 | 334 [>600|>600| G% (F) G% (F) G% (F) 100 0-90 1-4 35 40
MV04R50I S400-RI 930 | 346 | 334 |>600|>600| G% | (| G e cx | @ 100 0-90 1-4 | 34 40
SPIROVENT® SUPERIOR S600 ISOLIERT
MVO06A50I S600-I 1.020 | 673 | 360 |>600 |>600 G% (] G% F = = 325 0-90 25-6 63 40
MVO6ALS50I S600-LI 1.020 | 673 | 360 |>600 [ >600 G% P G% (] - - 325 0-90 1-3 63 40
MV06B50I1 S600-BI 1.020 | 673 | 360 |>600 |>600 G% (] G% F) G% F 325 0-90 25-6 65 40
MV06BL50I  S600-BLI | 1.020 | 673 | 360 |>600 | >600 | G% (F) G% (F) G% (F) 325 0-90 1-3 65 40
MVO6R50I S600-RI | 1.020 | 673 | 360 |>600|>600| G% | (F | G% @ G% | P 325 0-90 25-6 | 64 40
MVO6RL50I  S600-RLI | 1.020 | 673 | 360 |>600 | >600 | G% (F) G% (F) G% (F) 325 0-90 1-8 64 40
SPIROVENT® SUPERIOR S10 ISOLIERT
MA10A50I S10Al 1.272 | 744 | 400 = = G% (] G% F) = = 300 0-90 5-10 79 40
MA10R501 S10A-RI | 1.272 | 744 | 400 - - G% (F) G% (F) G% (F) 300 0-90 5-10 79 40
SPIROVENT® SUPERIOR S16 ISOLIERT
MA16A501 S16Al 1.272 | 744 | 400 = = G% (] G% F = = 300 0-90 9-16 92 40
MA16R50I S16A-RI 1.272 | 744 | 400 = = G% F G% F G% F 300 0-90 9-16 92 40

S600
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MAXIMISING
PERFORMANGE
FOR YOU

Spirotech ist der fihrende Experte, wenn es um
die Verbesserung der Effizienz von Heiz- und
Kuhlanlagen geht. Unser Familienunternehmen
besitzt mehr als 60 Jahre Erfahrung in der
Entwicklung von Losungen, mit denen sich
Luftansammlungen und Schlammablagerungen in
Energieanlagen beseitigen und vermeiden lassen.
Unsere Produkte sparen Energie, erhdhen den
Komfort, vermeiden Verschlei3 und maximieren die
Betriebszeiten. Zuverlassige und kundenorientierte
Produkte verhelfen Ihnen zu Spitzenleistung und
schutzen lhre Anlagen und Investitionen. Wir
entwickeln hochwertige Losungen zusammen mit
unseren Partnern, Lieferanten und Investoren, die
den Betrieb von Wohn- und Gewerbeimmobilien
sowie industrielle Prozesse verbessern. Durch
unser umfangreiches Netzwerk ausgewahlter
Importeure in Gber 70 Landern ist ein Spirotech-
Experte auch immer in lhrer Nahe zu finden.

Heiz- und Kuhlanlagen sind komplexe Systeme,
insbesondere, wenn sie zusammen mit anderen
Systemen und Anlagen betrieben werden. Das
macht die Fehlersuche und -analyse zu einer
schwierigen Aufgabe, vor allem wenn die Uhr
im Falle eines Anlagenausfalls tickt. Spirotech
unterstitzt Sie mit praktischen Ratschlagen und
Loésungen, die Ihnen bei der Lokalisierung von
Fehlerursachen und deren Behebung helfen.
Bitte setzen Sie sich im Bedarfsfall mit uns in
Verbindung.

WENN SIE MEHR UBER UNSERE
LOSUNGEN ERFAHREN WOLLEN,
BESUGHEN SIE BITTE UNSERE
WEBSITE WWW.SPIROTEGH.DE
ODER WWW.SPIROTEGH.AT

© 2023 Spirotech bv - Anderungen und Druck-/Typografiefehler vorbehalten
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